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DECLARATION OF CONFORMITY

The Low Voltage Directive 2006/95/EC of 12 December 2006, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC of 15 December 2004, entering into force 20 January 2005

Plasma Cutting power source

Brand name or trade mark
ESAB

ESP-150, Valid from serial number 015 xxx xxxx (2010 w.15)
ESP-150 is used in installations for mechanized plasma cutting

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA

ESAB AB
Esabvigen, SE-695 81 Lax8, Sweden
Phone: +46 586 81000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources

EN 60974-2, Arc welding equipment — Part 2: Liquid cooling systems

EN 60974-3, Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

This apparatus ESP-150 constitute a part of the electrical installation of a machine

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety requirements
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1 SIKKERHED

Det er brugeren af ESAB-udstyr, som har det endelige ansvar for de ansvar for at de personer,
som arbejder med systemet eller i neerheden af det, overholder alle geeldende sikkerhedsfor-
skrifter. Sikkerhedsforskrifterne skal opfylde de krav, der stilles til denne type udstyr. Neden-
stdende rad ber faglges i tilleeg til de normale regler, der geelder for arbejdspladsen.

Al betjening skal udfgres af uddannet personale, der er omhyggeligt instrueret i udstyrets funktion.
Ved betjeningsfejl kan der opsta farlige situationer, s& svejseren kommer til skade eller udsty-
ret bliver beskadiget.

1. Alt personale, som arbejder med udstyret, skal vaere omhyggeligt instrueret i:
e dets betjening
e placering af ngdstop
¢ dets funktion
e geeldende sikkerhedsforskrifter
e svejsning og skeering
2. Svejseren skal sgrge for:
« at der ikke opholder sig uvedkommende inden for udstyrets arbejdsomrade, inden det
seettes i gang.
 atingen personer star ubeskyttet, nar lysbuen teendes

3. Arbejdsomradet skal:
 veere passende for opgaven
e veere fri for treek

4. Personligt beskyttelsesudstyr
e Brug altid de foreskrevne personlige veernemidler, som f.eks. beskyttelsesbriller, flam-
mesikkert tgj, beskyttelseshandsker.
» Veer omhyggelig med aldrig at beere lgstsiddende beklaedning, terkleeder, armband,
ringe el.lign., som kan haenge i eller forrsage brandskader.

5. Qvrigt
e Kontroller, at returlederen er korrekt tilsluttet.
 Indgreb i elektriske komponenter ma kun foretages af autoriseret personale.
¢ Ngdvendigt udstyr til ildslukning skal veere lettilgeengeligt og tydeligt markeret.
* Smgaring og vedligeholdelse af udstyret ma ikke udferes under drift.
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/\ ADVARSEL AN

Svejsning og skeering kan veere farligt for bade svejser og omgivelser. Derfor skal der udvises forsig-
tighed ved svejsning og skeering. Falg til enhver tid veerkstedets og arbejdsgiverens anvisninger,
som bla. er baseret pa falgende informationer.

ELEKTRISK ST@D - Kan veere draebende

. Udstyret skal installeres og jordforbindes ifglge de til enhver tid geeldende forskrifter i "Steerkstramsreg-
lementet” og "Feellesregulativet”.

. Rar aldrig ved speendingsfarende dele eller elektroder med bare haender eller ifart vade eller fugtige
handsker eller vadt tgj.

. Sarg for under arbejdet selv at veere isoleret fra jorden og/eller arbejdsemnet,
f eks ved brug af fodtgj med gummisal.

. Sarg for at sta stgt og sikkert.

RAG OG GAS - Kan veere sundhedsfarligt

. Hold ansigtet veek fra rggen.

. Brug ventilation og udsugning af rag.

SVEJSE-/SKARELYS - Kan gdeleegge gjnene og give forbreendinger

. Beskyt gjnene og kroppen. Brug svejsehjelm med foreskrevet filterteethed og beskyttende beklaedning.

. Skeerm af mod dem, der arbejder rundt omkring, med skaerme eller forhaeng.

BRANDFARE
. Gnister kan forarsage brand. Sgrg derfor for at, der ikke er anteendelige genstande i neerheden af svej-
sepladsen.

STAJ - Kraftig stgj kan skade hgrelsen
. Beskyt grerne. Brug hgreveern eller anden beskyttelse af hgrelsen.
. Advar folk i neerheden om risikoen.

VED FUNKTIONSFEJL - Kontakt en fagmand.

Laes brugsanvisningen omhyggeligt igennem inden installation og ibrugtagning |

A ADVARSEL!

Anvend ikke stromkilden til optgning af frosne rar.

A\ s

Udstyr af "Class A” er ikke beregnet til brug i boliger med
stragmforsyning fra det almindelige lavspaendingsnet. Det kan veere
problematisk at sikre elektromagnetisk kompatibilitet for udstyr af
"Class A” i sddanne lokaler som fglge af savel ledningsbarne som
luftbarne forstyrrelser.

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

>

OBS!

Dette produkt er kun beregnet til plasmaskaering.

>

OBS!

Lees brugsanvisningen omhyggeligt igennem inden
installation og ibrugtagning
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Indlever elektronisk udstyr pa en genbrugsstation!

I henhold til direktiv 2002/96/EF samt national lovgivning om affaldshandtering af
elektrisk og/eller elektronisk udstyr skal udtjent udstyr indleveres pa en
genbrugsstation for elektrisk og elektronisk udstyr.

Som ansvarlig for udstyret er du efter loven forpligtet til at indhente information om
godkendte indsamlingssteder.

For yderligere oplysninger bedes du kontakte din naermeste ESAB-repraesentant.

ESAB kan tilbyde ngdvendig svejsebeskyttelse og gvrigt tilbehgr.

2 INDLEDNING

Plasmastrgmkilde ESP-150 og plasmabraender PT-26 er et komplet og sikkert
plasmasystem til afskeering og mejsling.

ESAB's tilbehar til produktet findes pa side 30.

2.1  Udstyr
Strgmkilden leveres med:

e brugsanvisning
2.2  Funktioner

e Hgjhastighedsskeering op til 50 mm.

e Skeer med luft, kveelstof, blandgas argon/brint eller blandgas kveelstof/brint.
e Termoafbryder

e Netspaendingskompensering.

e Ekstrafunktionen automatisk intermitterende skeaering muligger kontinuerlig drift
ved skeering af risteveerk, streekmetal, kraftige sigteriste og lignende.

e Hjul og gasflaskehylde medfglger for at gare udstyret portabelt.
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3 TEKNISKE DATA

ESP 150
Netspaending 3~ 380—-400/415V =10 % 50 Hz
Primeaerstram lmaks. 78 A ved 380—400V, 71 Aved 415V
Tomgangseffekt 600 W
Indstillingsomrade 25 A/90 V—150 A/140 V
Tilladt belastning
40 % intermittens 150 A/ 140V
60 % intermittens 120 A/ 128V
100 % intermittens 110 A/ 124V
Virkningsgradved maks. strgm 54 %
Tomgangsspanding Ug 370V
Arbejdstemperatur —10 til 40 °C
Transporttemperatur —20 til 55 °C
Mal I x b x h 1016 x 552 x 800 mm
Veegt 360 kg
Isolationsklasse transformator H
Kapslingsklasse IP 21

Intermittensfaktor

Intermittensfaktoren angiver den tid i procent af en 10-minutters periode, som man kan svejse eller
skaere ved en bestemt belastning. Intermittensfaktoren gjelder ved 40°C.

Kapslingsklasse

IP-koden angiver kapslingklassen, dvs. graden af beskyttelse mod indtreengen af faste genstande og
vand. Udstyr, der er meerket IP 21, er beregnet til indendgrs brug.

4 INSTALLATION

Installationen skal udfgres af en faguddannet person.

Korrekt installation har stor betydning for problemfri drift og gode skeereresultater.
Laes og falg hvert skridt ngje i dette kapitel.

A ADVARSEL!

ELEKTRISK STOD KAN DRABE! Traef sikkerhedsforanstaltninger mod elektrisk
stgd. Serg for, at al stremforsyning er frakoblet — sla driftsafbryderen fra ved
stikkontakten, og treek udstyrets stramforsyningskabel ud af stikkontakten, far der
foretages nogen elektriske tilslutninger i stramkilden.

A ADVARSEL!

Det er meget vigtigt, at chassiset tilsluttes en godkendt elektrisk jordforbindelse
for at undga elektrisk stad og el-ulykker. Segrg for, at beskyttelsesjordlederen ikke
tilsluttes en af faselederne ved et uheld.
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A

ADVARSEL!

Dérlige tilslutninger, eller hvis man undlader at slutte returlederen til arbejdsemnet,
kan man blive udsat for dgdbringende elektriske stgd.

Hvis arbejdsemnet ikke jordforbindes, udlgses sikring F3 og afbryder CB1, hvilket
deaktiverer stramkilden.

A

ADVARSEL!

Start IKKE udstyret med kappen fjernet.
Tilslut IKKE udstyret under spaending, mens du holder eller baerer pa det.
Rar IKKE ved nogen af breenderens dele, nar stramforsyningen er slaet til.

A

OBS!

Dette produkt er beregnet til industriel anvendelse. Ved brug i husholdningen kan dette
produkt forarsage radiostgj. Det er brugerens ansvar at tage de ngdvendige
forholdsregler.

A

BEMZRK!

Placer strgmkilden mindst 3 meter fra skeereomradet, da gnister og slaggespraijt kan
beskadige strgmkilden

4.1

Kontrol af leverance og placering

1. Fjern emballagen, men lad transportsikringerne blive siddende. Efterse udstyret
med henblik pa skader, som ikke var umiddelbart synlige ved modtagelse af
leverancen. Rapporter straks eventuelle skader til transportselskabet.

2. Kontroller, om der ligger nogen Igsdele i emballagen. Kontroller, at luftkanalerne
i kabinettets bagpanel er fri for emballagemateriale, som kan hindre
luftstrammen gennem stramkilden.

Strgmkilden har et lgftegje og er derfor let at lgfte. Kontroller, at det lgfteudstyr,

som skal benyttes, kan klare stramkildens vaegt. Vaegten er oplyst i TEKNISKE
DATA.

A ADVARSEL!

Produktet skal Igftes med gaffeltruck
eller pa fglgende made:

bp04dd1
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3. Monter kgrestellet pa stramkilden som beskrevet i den vejledning, der falger
med karestellet.

4. Placer stramkilden, sa indtag og udbleesning af keleluft friholdes. Minimum tilladt
afstand til veeg eller andre hindringer er 60 cm.

Luftfilteranordninger ma ikke benyttes — installation eller pamontering af nogen
form for luftfilteranordning hindrer kgleluftstrammen og medfarer risiko for
overophedning. Brug af luftfilteranordninger, uanset typen, gar garantien ugyldig.

5. For skeering kraeves en luftkilde, som giver ren og tar luft, mindst 7,08 m3/h ved
76 KPa (11 psi). Skeerelufttrykket ma ikke overskride 1000 KPa (150 psi), som er
det maksimale indlgbstryk for den filterregulator, der medfglger ved levering.

4.2  Netforsyning

1. Ved driftsafbryderen (stikkontakt eller tilsvarende) skal der vaere en fast monteret
adskiller med sikringer eller afbrydere, se fig. 1. Stramforsyningskablet skal have
isolerede kobberledere - tre faseledere og en beskyttelsesjordleder. Der kan
benyttes kraftigt gummiisoleret kabel. Kablet kan lsegges i et stift kabelrgr eller i
et bgjeligt kabelhylster. De korrekte kabeltvaersnit og sikringsstarrelser er
angivet i tabel 1.

1

Fig. 1. Typisk installation med en af brugeren tilvejebragt 3-faset sikret adskillerboks med udtag og
stikprop.

Anbefalet sikringsstgrrelse og mindste kabeltveersnit

ESP 150 50 Hz
Speending 380 - 400 V 415V
Netkabeltveersnit mm 2 4G 25 4G 16
Fasestram lief 49 A 44 A
Sikring, treeg smeltesikring 100 A 90 A

Tabel 1.

OBS! De ovenfor naevnte kabeltveersnit og sikringsstarrelser falger svenske forskrifter. Tilslut strgm-
kilden iht. geeldende, lokale forskrifter.
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Stramkilden er ved leverancen fra fabrikken konfigureret til den hgjeste
spaending, der kan tilsluttes. Hvis udstyret skal drives med en anden spaending,
skal jumperne pa klembreettet i stramkilden flyttes til den korrekte position for
den aktuelle speending. De forskellige jumperpositioner vises i fig. 2a og 2b.
Klembreettet bliver tilgeengeligt, nar adgangslagen i venstre side er fiernet.
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Fig. 2a. Klembraet pa modeller til 380/415 VAC,
konfigureret til 380—400 VAC.

Fig. 2b. Klembraet pa modeller til 380/415 VAC,
konfigureret til 415 VAC.

1 4-lederkabel (tilvejebrin- 2 Grgn/gul leder 3

Hovedjordklemme
ges af kunden)

Fig. 4. Netkabeltilslutning

-10 -
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3. Valg af styring med fritstdende forbindelsesdase: Strgmkilden leveres udstyret
med kontakt P45 tilsluttet til udtag J4 MAN (manuel) (breendergasser og
braender er direkte tilsluttet stramkilden). Hvis stramkilden skal benyttes med
fritstdende forbindelsesdase, skal P45 flyttes til udtag J5 MECH (mekaniseret).
: - ) —

e

Leverancekonfiguration — P45 tilsluttet J4 (MAN). P45 flyttet til J5 (MECH), nr der skal benyttes
fritstdende forbindelsesdase.

Fig. 5. Henholdsvis manuel og mekaniseret drift.

-11 -
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ESP-150 CNC
FR 1 CJ1-A
oo L WAL ERgL
- SIGNAL
B TIL CNC-ENHED

GASFZRSTRIMNI
NGS-

SIGNAL

FRA CNC-ENHED

TILSLUTNING J1

BUETZANDINGS-
SIGNAL
TIL CNC-ENHED

PLASMASTART- Bemeerk! J1 Passende stikprop og

SIGNAL klemme
FRA CNC-ENHED | KABEL TILVEJEBRINGES AF
KUNDEN

14-stifter lige

*) N@D-
STOPSIGNAL
FRA CNC-ENHED

L IH
e BUESP/ENDINGS-
1€ siGNAL
' + DELER 20:1

* BEMARK! Hvis CNC-enhedens ngdstopafbryder ikke har en brydende kontakt, skal der placeres en
jumper mellem TB1-16 og TB1-20.

Fig. 6. Stiftkonfiguration for fiernbetjeningstilslutning J1 til tilslutning af CNC-enhed.

4.3  Tilslutning af breender

1. Breendertilslutning se fig. 7 og 8.

a. Hvis der kun kreeves buetaendingssignal, skal den handholdte
fiernstyringsomkobler (tilbehgar) tilsluttes braenderstyreudtaget, pa
tilslutningspanelet foran pa strgmkilden, se fig. 8.

b. Huvis breender type PT-26 lige skal benyttes i mekanisk CNC-drift, se
henholdsvis fig. 6 for stiftkonfiguration vedr. indgaende og udgaende
signaler og fig. 5 vedr. valg af styremade.

-12-
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Fig. 7. Hvis breenderen skal benyttes manuelt, skal tilslutningskabler fgres gennem gummiteetningen
foran pa ESP-150 og tilsluttes i henhold til figuren.

Fig. 8. Hvis der skal benyttes mekanisk drift med skaermet lige breender, fiernes gummitaetningen,
kraven fgres ind i frontpladen, og der spaendes med lasemgatrik.

B

1 Beskyttelsesgas 4 Vand UD (- (breender)
2 Vand IND (+) (pilotbue) 5 Braenderstyreudtag
3 Plasma-/startgas

Fig. 9. Tilslutning af braender

-13-
bp04dd1 © ESAB AB 2010



4.4  Tilslutning af gas

1. Tilslut gasforsyningen. Gasflaskerne kan placeres og fastlases pa strgmkildens
gasflaskehylde. Tilslut regulatorerne i henhold til vejledningerne, som fglger med
den pageeldende regulator.

2. Tilslut gasslangerne til regulatorerne og til de korrekte gaskoblinger (tilbehgr:
adaptere til luft, 19 x 54 til Ar/H2) bag pa stramkilden. Tilslutningerne skall
spaendes med en skruenggle. Tilslutninger, som ikke benyttes, skal tilstoppes,
og propperne skal spaendes med en skruenggle. Se fig. 11.

Fig. 10. Luftfilterregulatortilslutninger.

1 2 3
-

N » N;s Nz’ L
Hf35, H-35, co,, *) B
N,-H, N,-H, or -
or or AR —T
AIR AIR

3

w

] | e —

*) Tilslut KUN ET af indtagene, ALDRIG BEGGE, ved valg af plasmagas.
1 Startgas 2 Skeeregas 3 Beskyttelsesgas

Fig. 11. Gastilslutninger.

-14 -
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4.5  Tilslutning af returkabel

1. Tilslut returkablets kabelsko til returledningsklemmen laengst nede til venstre pa
strgmkildens forside.

2. Tilslut returkablet elektrisk til arbejdsemnet. Tilslutningen skal foretages til en
overflade af ren metal uden forureninger, maling, rust, glgdeskaller og lignende.

1 Arbejdsbord 2 Returkabel 3 Braender PT-26

-15-
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5

DRIFT

Generelle sikkerhedsforskrifter for handtering af dette udstyr findes pa

side 4.

Lees disse, inden du anvender udstyret.

A

ADVARSEL!

Hvis afbryderen under den gvre heengslede kappe er udlgst, kan der veere farlig
spaending mellem returlederen og jord. Dette skyldes normalt defekt eller brudt
kontakt mellem returlederen og arbejdsemnet. Returlederen skal ubetinget veere i
elektrisk kontakt med arbejdsemnet, da der ellers er risiko for farligt elektrisk stgd.

A

ADVARSEL!

Serg altid for, at stramforsyningen til braenderen er slaet fra, fer du udfarer
justeringer eller vedligeholdelse af nogen art pa braenderen.

A

BEMZRK!

Start under ingen omstaendigheder stramkilden med kappen fjernet. Drift uden kappe
medfarer ikke alene risici for personsikkerheden, men forringer ogsa kalingen og kan
derfor skade udstyret.

Sidepanelerne skal vaere lukket, nar udstyret er under spaending.

Pafar dig tilstreekkeligt beskyttelsesudstyr, far du begynder skeering — der skal altid beeres
svejsehjelm og beskyttelseshandsker.

Se side 2 for yderligere sikkerhedsoplysninger.

A

BEMZRK!

Hovedstremafbryderen i det haengslede deeksel er spaendingsfarende, nar spaendingen er
sldet til pa indgangsklembrzettet, selv ndr hovedstremafbryderens POWER er slet fra.

| dette kapitel beskrives stremkildens betjeningsenhed og handtering, og der gives
tip vedrgrende skaerekvalitet.

bp04dd2
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5.1 Betjeningsenhed og indikatorer

Stremafbryder for netspaending

Pafyldning af kalevaeske
Niveauindikator for kalevaeske

Omkobler for gas

Tilslutning af returkabel Stremindstilling

A w N P
© 0 ~N O

Ampere- 0g voltmeter Indikatorlamper

5 Tilslutning af breender
Indikatorlamperne pa stramkildens forside viser status under plasmaskeering. Med

viden om, hvordan skaereprocessen forlgber, kan man hurtigt foretage fejlfinding pa
udstyret ved at observere indikatorlamperne.

For at indikatorlamperne kan fungere, skal den korrekte forsyningsspeending veere
tilsluttet, jumperne pa indgangsklembreettet vaere konfigureret til denne
forsyningsspaending, netspaendingstilkobleren veere slaet til og deekslet ordentlig
lukket.

Kontrolpanelets betjeningsenhed og funktioner

Netspaending til/fra (POWER ON/OFF)

» Netspaendingstilkobleren til kaleventilator, kaleaggregat og
styrekredse.

-17 -
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Gasfunktion (GAS MODE)

GAS MODE . Gasfunktionsomkobler med tre positioner.

START/SHIELD

e | positionen CUT kan skaeregastryk og -flow indstilles.

e | positionen START/SHIELD kan start- og
; beskyttelsesgastryk samt gasflow indstilles.

e | positionen OPERATE udfgres skaering.

Knap til indstilling af en passende skaerestram. Se
endvidere indstillingsinformation pa side 20.

Indikatorlamper

__ -
F i =

OVER Low HIGH
TEMP/ GAS FREQ
CURRENT ENERGIZED

Overophedning (OVER TEMP)

Indikatorlampe for overophedning. Taendes, hvis en eller flere
termoafbrydere i stramkilden slar fra som falge af overophedning.
Lampen skal lyse svagt under gasefterstramning.

Afbryd skaeringen, hvis lampen teender, og lad udstyret kale af. Hvis
lampen teender, og det er usandsynligt, at der er tale om
RrEn overophedning, skal termoafbryderne undersgges, og det skal
4 kontrolleres, at ingen tilslutninger sidder lgst.
CURRENT

Parat, lavt gastryk (READY/LOW GAYS)

Lampen angiver, at udstyret er driftsklart, men fungerer ogsa som indikator
for breenderens aftreekker, for gasfunktionsomkobler samt som
advarselsindikator for lavt gastryk eller lavt gasflow. Lampen lyser, nar
netspaendingstilkobleren er slaet til, men ikke benyttes (der foregar ingen
skeering). Lampen fortseetter med at lyse, nar gasfunktionsomkobleren
stilles i positionen CUT, selv nar gasflow eller -tryk er indstillet korrekt.
Lampen slukker ikke, nar gasfunktionsomkobleren stilles i positionen
OPERATE (gasmagnetventilerne lukkes).

| driftsfunktionen fungerer lampen som advarselslampe for gasmangel, LOW GAS.
Hvis lampen teender, mens breenderens aftraekker er trykket inde, er gastrykket eller
gasflowet for lavt.

-18-
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Hgjfrekvenstaending aktiv (HIGH FREQ ENERGIZED)

Lampen teendes, nar udstyret er i driftsposition, og breenderens
aftraekker trykkes ind. Lampen skal forblive teendt, indtil plasmabuen
er teendt.

A
~

HIGH
FREQ
ENERGIZED

Buespaending til (TORCH ON)

Lampen er teendt, nar stramkilden leverer spaending for at teende og
opretholde plasmabuen.

BEMARK! Bergr aldrig de forreste dele, og udfar ikke nogen justeringer
af breenderen, hvis lampen TORCH ON er teendt, heller ikke, hvis
hovedstramafbryderen er slaet fra.

5.2 Indstilling af strgmkilden

1. Abn langsom alle gasventiler.

Stil gasfunktionsomkobleren GAS MODE i positionen OPERATE, og
stramkildens netspaendingstilkobler POWER i positionen fra (OFF).

3. Stil driftsafbryderen (stikkontakt eller lignende) i tilkoblet position.

4. Stil netspeendingstilkobleren POWER i positionen til (ON). Indikatorlampen
POWER skal teende, og kagleventilatoren skal kare.

5. Nar gasfunktionsomkobleren GAS MODE er i positionen START/SHIELD, skal
gasmagnetventilerne veere abne. Indstil henholdsvis start- og beskyttelsesgasre-
gulatoren.

Indstil omkobleren i positionen CUT, og indstil skeeregasregulatoren.

6. Las gasserne strgmme i et par minutter for at bleese eventuelt kondensvand ud
af slangerne.

7. Indstil gasfunktionsomkobleren GAS MODE i positionen OPERATE. Gasflowet
skal derved lukke.

8. Indstil stramindstillingsknappen CURRENT CONTROL til omtrent den gnskede
stram.
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5.3 Anbefalet gas og strgm

Nedenfor angives de anbefalede valg af gas og stram for at opna de bedste
skeereresultater for almindelige metaller.

Kulstofstal

Rustfrit stal

Op il 3,2 mm 50—65 A, plasmagas ~ |Op til 3,2 mm 50—65 A, plasmagas
luft/beskyttelsesgas N2/beskyttelsesgas N2
luft. giver den bedste

overflade med let
slaggedannelse pa 3,2
mm materiale.
4,8—12,7 mm 100 A, plasmagas/be- 50-65 A, plasmagas
skyttelsesgas luft. 100 luft/beskyttelsesgas luft
A, plasmagas kan give slaggefrie snit,
luft/beskyttelsesgas luft men grov overflade.
fungerer ogsa godit,
men giver slaggedan-
nelse i underkanten pa
12,7 mm materiale.

12,7-50,8 mm 150 A, plasmagas/Iuft

Kulstofstal Aluminium

3,2-9,6 mm 100 A, plasmagas Op til 6,35 mm 50-65 A, plasmagas
Na/beskyttelsesgas Ny N2/beskyttelsesgas N2
kan give lidt eller ingen giver almindeligvis
slaggedannelse og god relativt jeevne,
overfladekvalitet pa slaggefrie snit.

12,7 mm materiale.
100 A, plasmagas 50-65 A, plasmagas
luft/beskyttelsesgas luft luft/beskyttelsesgas luft
giver lidt slaggedan- giver betydeligt grovere
nelse i underkanten, overflade.
men grovere overflade.

Over 6,35 mm 150 A, plasmagas/N,

H-35

bp04dd2
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6 VEDLIGEHOLDELSE

A ADVARSEL!

Sarg for, at al netspeendingsforsyning til maskinen er adskilt eksternt. Sla
driftsafbryderen fra ved stikkontakten fgr inspektion af eller arbejde i stramkilden.

A ADVARSEL!

Plasmaskaereudstyr benytter en spaending, der er s hgj, at den kan forarsage
alvorlig personskade eller til og med dgdsfald. Veer seerlig forsigtig ved arbejde
med fjernede kapper.

VAN

Samtlige garantiforpligtelser fra leverandgrens side ophgrer, hvis kunden selv i
garantiperioden udfgrer indgreb i produktet for at afhjeelpe eventuelle fejl.

Regelmaessig vedligeholdelse er vigtigt mhp. palidelig og sikker drift.
Kun personer med tilstraekkelige el-kundskaber ma fierne beskyttelsespladerne.

Hvis udstyret ikke fungerer korrekt, skal du straks indstille arbejdet og undersgge
arsagen til problemet. Vedligeholdsarbejde ma kun udfares af personer med de
forngdne kundskaber. El-arbejde ma kun udfgres af en fagleert elektriker. Lad aldrig
personer uden de forngdne kundskaber kontrollere, renggre eller reparere udstyret.
Benyt kun anbefalede reservedele.

6.1 Eftersyn og renggring

Nedenstdende punkter pa stremkilden bgr kontrolleres og/eller renggares
regelmeessigt.
1. Kontroller returkablets tilslutning til arbejdsemnet.

2. Kontroller, at beskyttelsesjordlederen fra arbejdsemnet er sikkert tilsluttet
strgmkildens chassisjord.

3. Kontroller breenderens varmeskjold. Udskift det, hvis det er beskadiget.

4. Kontroller braenderelektroden og elektrodespidsen hver dag med henblik pa
slitage. Fjern eventuelle steenk.

5. Kontroller, at kabler eller slanger ikke er beskadigede eller bgjede.

6. Kontroller, at alle stikpropper og tilslutninger samt jordforbindelse sidder godt
fast. BEMARK! Der kan samle sig vand i trykluftledninger. Ret derfor altid farst
luftstralen vaek fra udstyret for at undga skader.

7. Sarg for, at al indgdende strgmforsyning er koblet fra. Benyt beskyttelsesbriller
0g ansigtsskaerm, og blaes strgmkilden ren indvendigt med tar trykluft med lavt
tryk.

8. Tap regelmeessigt evt. vand ud af filteret under luftregulatorerne.
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6.2 Pafyldning af kaleveeske

A ADVARSEL!

Kgleveeskepumpen gdelaegges, hvis udstyret benyttes uden kglevaeske i systemet.

A\ s

Kglevaesken skal behandles som kemiaffald.

e Pafyld 7,5 liter kalevaeske

Som kglevaeske anbefales ESAB'’s feerdigblandede kaleveeske, se tilbehar pa
side 30.

Bemaerk! Hvis man tilslutter en braender, svejsepistol eller tilslutningskabler, der
er 5 meter eller leengere, skal der efterfyldes kaleveeske. Ved justering af
vaeskeniveauet ved efterfyldning er det ikke ngdvendigt at lasne kaleslangen.

6.3 Flowkontrol

Uegnede flows kan bevirke, at forbrugsgenstandenes levetid afkortes, forarsage
startvanskeligheder eller urene snit eller fare til, at breenderen overopheder. De
flows, der angives nedenfor, gaelder for kold funktion (bue ikke teendt). Tag altid
nedenstaende sikkerhedsforanstaltninger far flowmaling for at undga risiko for
potentielt livsfarligt elektrisk stad.

Sla indgaende stramforsyning fra med driftsafbryderen ved netudtaget.
Abn daekslet pa strgmkilden, og traek stikket til braenderens aftreekker ud.
Luk deekslet.

Sla indgaende strgmforsyning til med driftsafbryderen ved netudtaget.

Stil gasfunktionsomkobleren GAS MODE i positionen START/SHIELD.

Stil netspaendingstilkobleren POWER i positionen til (ON).

Mal flows ved hjeelp af flowmalingsseettet (tilbehgar).

Stil gasfunktionsomkobleren GAS MODE i positionen CUT, og kontroller flowet
ved hjeelp af flowmalingsseettet (tilbehgar).

9. Stil netspeendingstilkobleren POWER i positionen fra (OFF).

10. Sla stramforsyningen fra med driftsafbryderen ved netudtaget.

11. Tilslut lederen til breenderens aftraekker inde i stramkilden.
PT-26, plasmagasflow (uden bue)

Kveelstof eller luft ved 412 KPa (60 psi): 3115 I/h, H-35 ved 619 KPa (90 psi):
3681 I/h

PT-26, startgasflow
Kveelstof eller luft ved 271 KPa (40 psi): 2124 I/h
PT-26, beskyttelsesgasflow
Luft eller kveelstof ved 577 KPa (85 psi): mindst 5663 I/h.

© NOo gk wbdhRE
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6.4  Justering af gnistgab

Gnistgabet, som indgar i hgjfrekvensgeneratoren, er fabriksindstillet til 0,635 +/-
0,002 mm. Efter laengere tids drift, eller hvis der konstateres funktionsforstyrrelser,
kan det veere ngdvendigt at justere eller udskifte elektroderne. Juster gnistgabet ved
hjeelp af et bladmal. Gnistgabelektroderne bar ikke rengares eller afkortes. Udskift
altid begge elektroder pa samme tidspunkt.

7 FEJLFINDING

Det anbefales at kontrollere fglgende, inden der tilkaldes servicepersonale.

Fejltype Lgsning

Svejsestrgmkilden giver ingen lysbue. e Kontroller, at stramafbryderen til
netspaending er slaet til.

e Kontroller, at svejse- og returkabler er
korrekt tilsluttet.

e Kontroller, at stramstyrken er korrekt
indstillet.

Svejsestrgmmen afbrydes under svejsning. e Kontroller, om termoafbryderne er udlgst
(indikatorlampe pa stramkildens forside).

¢ Kontroller netsikringerne.

Termoafbryderen udlgses hyppigt. e Kontroller, om svejsestrgmkildens
maerkedata er overskredet (overbelastning
af svejsestramekilden).

Déarligt svejseresultat. e Kontroller, at svejse- og returkabler er
korrekt tilsluttet.

e Kontroller, at stramstyrken er korrekt
indstillet.

 Kontroller, at der ikke anvendes en forkert
elektrode.

e Kontroller netsikringerne.

8 BESTILLING AF RESERVEDELE

ESP 150 er konstruerede og testede i henhold til international og europeeisk stan-
dard EN 60974-1, EN 60974-2, EN 60974-3 og EN 60974-10. Efter udfgrt service eller
reparation pahviler det den udfgrende serviceinstans at kontrollere, at produktet
ikke afviger fra den ovennaevnte standard.

Reparations- og elektriske arbejder skal udfgres af ESAB-autoriseret
servicepersonale. Benyt kun originale reserve- og sliddele fra ESAB.

Reservedele bestilles hos neermeste ESAB-repraesentant, se sidste side i denne pu-
blikation.
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FBD! - FILTER BOARD #1
CBD - CONTROL BOARD
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WIRING DIAGRAM: D-0558003336
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@) TB - TERMINAL BOARD
(3) MTR - MAIN TRANSFORMER
FI - FUSE 150 AMP
F2 - FUSE 150 AMP
(@) PFR - PREFLOW RELAY
BR - BRIDGE
FBDI - FILTER BOARD #1
CBD - CONTROL BOARD
(5) IND - INDUCTOR
(& D/R - DIOE/RESISTOR BOARD
(7) CIR - CURRENT DETECTOR RELAY
PAC - PILOT ARC CONTACTOR
AM - AMMETER
SH - SHUNT
ROS - READY/OFF SWITCH
FM - FAN MOTOR

(3)CTRI - CONTROL TRANSFORMER
FS - FLOV SVITCH
ACR - AUX. CONTROL RELAY
CB - CIRCULT BREAKER 5 AMP
ISV - INTERLOCK SWITCH
F3 - FUSE 1 AMP
F4 - FUSE 1 AMP
SLBD - STATUS LIGHT BOARD
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GFIR - GROUND FAULT INTERRUPTER RELAY
CCP - CURRENT CONTROL POT
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REFERENCE:
WIRING DIAGRAM:  D-30832
HARNESS:  A-682042 & A-682043
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ESP-150

Bestillingsnummer

Ordering no. Denomination Type Type
0558 002 713 | Power source for plasma cutting ESP 150 400 V
0463 147 086 | Instruction manual RU ESP 150

Instruction manuals are available on the Internet at www.esab.com
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ESP-150

Tilbehgr

Coolant (Ready mixed) 101 ................ 0007 810 012

Information on further accessories can be found in separate brochures.
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 7555 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1 741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com
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