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AB 1202 AC — DC -TIG

Den revnesikre bronze-elektrode til sammenfgjning,
pasvejsning og opbygning af naesten alle metaller

Fysiske egenskaber

AB 1202 giver den sterste styrke: Nar den
paferes stdl dannes et unikt dobbelt
legeringssystem. Dendritterne i et stalmateriale
kombineret med svejsemetallet og en kryds og
tveers dannelse af uregelmaessige
korngraenser giver helt op til 655 N/mm? (67
kp/mm?) traekstyrke.

Almindelige aluminiumbronze-elektroders
svejsemetal danner et glideplan i overgangen
fra svejsemetal til basismetal. AB 1202 giver
en ekstra steerk binding som ikke kun er meget
staerkere end almindelig bronzes, men ogsa
staerkere end de mest almindelige stal.

Det er et fremragende materiale til pasvejsning
pa veerktgijer til rustfri stal. Rustfri stal vil ikke
gdeleegges i kontakt med AB 1202 pa et
formende veerktgj. Styrken og enestdende
slidstyrke gar det til et fremragende materiale
til palaegning pa maskinelementer i stal, bronze
og stagbejern.

Korrosionsegenskaber

Siden AB 1202 er mere modstandsdygtigt
overfor korrosion i saltvand end rustfri stal, er
det et godt valg til opbygning af skibsskruer,
pumpelameller og maskinelementer il
handtering af saltvand.
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Revnesikkerhed

Svejsninger udfgrt med gaengse fosforholdige
bronzeelektroder, siliciumbronzeelektroder og
aluminiumbronzeelektroder har en tendens til
hurtigt at revne - de kan derfor ikke bruges til
baerende elementer. Deres revnetilbgjelighed
kommer af alle kobberbaserede legeringers
tendens til varmeskgrhed. AB 1202's enestaende
legering "standser varmeskgrheden" og er derfor
en rigtig revnesikker elektrode.

Nem at bruge

Geengse bronzeelektroder har et uregelmaessigt
klumpet, nedfeeldet metal - buen overfarer rent
faktisk metaldraber. Det resulterer i en voldsom,
fejlbehaeftet svejsning, der ger det umuligt at
udfgre et ordentligt svejsearbejde. Af denne
grund har veerksteder hidtil ikke anvendt
bronzeelektroder seerlig meget. AB 1202 har,
takket veere den specielle bekleedning, en stille,
blad bue der gor det nemt at svejse selv lodret
og under op. De sparer bekostelig stilstand,
produktionstab og dyr anskaffelse af reservedele
hvis De bruger AB 1202.

Alsidighed
AB 1202 er uerstattelig i ethvert sortiment til
legerings-svejsning, da den vil opfylde enhver
form for krav.
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F.eks. kan den bruges til jeevn og vekselstrgm
og pa enhver svejsemaskine. Den kan bruges
til bearbejdelige opbygning, og kan bruges til
at forbinde og reparere naesten alle metaller.
Den kan bruges pa& tykke og tynde
dimensioner og opfylder et bredt udvalg af
behov. AB 1202 giver en glat sgm,
overhovedet ingen sprgjt, nem slaggefjernelse
og ingen krybning. Sammen med den nemme
anvendelse i alle stillinger, giver det et
minimum af oprydning og tidsspilde i
produktionsstop.

Anvendelse af AB 1202

Anvend jeevn eller vekselstram, elektrode
positiv. Rens basismetallet pa den saedvanlige
made, med afskeerpning af store dimensioner.

Forholdsregler

Pa meget store bronzeemner, afskaerp il
fuldsteendig gennembraending og forvarm til
205°C. Kobber skal forvarmes til kirsebaerrad
for at opnda en jeevn nedfeeldning. Hold
elektroden fra lodret til 10° fra lodret og hold en
meget lille bue.

<«— Pasvejst AB 1202

Elektrodediameter Strgmstyrke
1,6 mm TIG
3,2mm 105-150 A
4,0 mm 120-180 A
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